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APPLIKATIONEN

STUDER S20 IM EINSATZ

Die S20 ist fiir das Schleifen von Werkstiicken in der Einzelteil- und
Kleinserienfertigung konzipiert. Sie eignet sich fiir den Einsatz in jeder
Branche, wo prazise Kleinteile gefertigt werden. Diese einfache, preis-
giinstige Maschine verfiigt tiber eine bewahrte SPS-Steuerung. Die Be-
dienung ist sehr einfach und das Umrichten der Maschine ist in kurzer
Zeit realisierbar. Bei dieser bewahrten Konzeption kann sich der Fach-
person voll auf den Schleifprozess konzentrieren.



s20

ABMESSUNG

MERKMALE

= Spitzenweiten 400/650 mm
= Spitzenhohe 100 mm
= Max. Werkstiickgewicht 20 kg

= Querschlitten mit Schleifkopf zum Aussen-

schleifen, mit Schleifscheibe rechts und

Aufnahmeflache fiir die Innenschleifvorrich-

tung (Option)

= Schleifkopf mit manueller Schwenkung um

0°,15°,30°

= Maschinentisch mit Schwenkbereich von:

— bis 30° bei Spitzenweite 400 mm
— bis 15° bei Spitzenweite 650 mm

= Hydrodynamisch gelagerter Werkstiickspin-

delstock zum Schleifen zwischen fest-
stehenden Spitzen oder mit umlaufender
Spindel

= Reitstock mit einstellbarem Spitzendruck

und Feinverstellung fiir eine schnelle und
einfache Zylindrizitatskorrektur

= Steuerschrank fest mit Maschine verbun-

den. Ausbaubar fiir Messsteuerung und
Anfunksensarik.

«Die Kompakte fir
kleine prazise Telle.»

Automatische Schleifzyklen zum Einstech-
und Langsschleifen

Automatischer Schleifzyklus mit Ausschalt-

automatik:

— Schnellzustellung

— Arbeitsvorschub

— Ausfunken

Eilricklauf des Vorschubhandrades auf die
eingestellte Schleifzugabe
Einstechschleifen und Pendelschleifen mit
oder ohne Schnellzustellung

Kompakte Bauweise

Reichhaltiges Zubehdrsortiment

IHR VORTEIL

= Vorinstallierte automatisierte Schleifzyklen fir rationelles Schleifen

= Elektromechanisch gesteuert

= Schwenkbereich Maschinentisch bis zu 30° fiir hochprazises Konusschleifen

= Anfunksensorik zum automatischen Umschalten vom Zustellvorschub auf den Schleifvorschub
= Kompakte Maschine mit geringer Aufstellflache

= Kurze Umrichtzeit

= Aussergewohnliches Preis-/ Leistungsverhaltnis




QUER- UND LANGSSCHLITTEN

Schwingungsdampfend

Schwenkbereich bis 30°

Uber den gesamten Verfahrbereich liegen die Schlitten immer vollstandig
auf den Fiihrungen des Maschinenbetts auf. Sie profitieren von der
exzellenten Geradheit der Mantellinie von beispielsweise < 0.0015mm
auf 380 mm Messlange.

Der Querschlitten mit vorgespannten Nadelfiihrungen zeichnet sich
durch seine ausserordentliche Wiederholgenauigkeit aus. Der Vorschub
der Querachse ist stufenlos regulierbar.

Der Langsschlitten weist eine hochgenaue, fiir den Krafteverlauf op-
timale, geschliffene V- und Flachbahnfiihrung auf. Als Vorteil erweist
sich der grosse Schwenkbereich des Tischs. Er betragt 30° bei Spitzen-
weite 400 mm und 15° bei Spitzenweite 650 mm. Feinverstellung und
Sinusanschlag zu Langsschlitten zum genauen Einstellen von Kegeln
sind optional erhaltlich.

1 Langsschlitten
2 Feinverstellung und Sinusanschlag
3 Handrad und Umsteuerung

DAS MASCHINENBETT

Das stark verrippte Maschinenbett aus Spezialguss hat einen Unterbau
aus hydraulischem Beton. Ddmpfungselemente zwischen Maschinenbett
und Unterbau sorgen fiir eine gute Absorbierung von Fremdschwingungen.

QUERACHSE X

Der Vorschub ist stufenlos regulierbar. Der Querschlitten ist mit einer
wartungsarmen, hydraulischen Schnellverstellung ausgestattet. Die vor-
gespannten, wirkungsvoll abgedeckten Nadelfiihrungen sorgen fir eine
prazise Feinverstellung. Die optional erhéltliche Anfunksensorik ermég-
licht hohe Touchiergeschwindigkeit und spart so Zeit.

LANGSACHSE Z

Der Antrieb des Langsschlittens erfolgt iiber ein Handrad, Verstellweg
15 mm pro Umdrehung, oder automatisch mittels Elektromator tiber eine
Kugelumlaufspindel.

Umschaltbarer Langsvorschub manuell/automatisch

Bewahrte Mechanik

Hydraulikaggregat ausserhalb der Maschine
Zweite langsame Vorschubsgeschwindigkeit (Option)

Die Umsteueranschldge werden mechanisch gestellt
Digital-Positionsanzeige (Option)
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SCHLEIFKOPF

Flexibel

Kompakt

Innenschleifvorrichtung

Der Aussenschleifkopf mit Schleifscheibe rechts ist auf dem Querschlitten
aufgebaut. Der Schleifkopf ist schwenkbar. Die Schwenkwinkel betragen
0°,15°und 30°. Die hydrodynamische Gleitlagerung der Aussenschleif-
spindel garantiert jahrelang eine hohe Laufgenauigkeit bei minimaler
Wartung. Sie ist verschleissfrei und wartungsarm. Die Einstellung des
Spiels ist nicht notwendig. Der Schleifkopf zeichnet sich durch seine
Laufgenauigkeit aus.

Bei der Innenschleifvorrichtung werden Riemenspindeln eingesetzt.
Maximale Drehzahl 20 000, 40 000, 60 000 min‘".

1 Schleifkopf mit Scheibe rechts
2 Innenschleifvorrichtung (Option)

VE%KSTUCKSPINDELSTOCK

Schleifen zwischen Spitzen
und Fliegendschleifen

Hohe Rundheitsgenauigkeit

Der Werkstiickspindelstock ermdglicht, sowohl zwischen fest stehen-
den Spitzen, als auch mit umlaufender Spindel zu schleifen. Die krafti-
ge, vom Riemenzug entlastete, Werksttickspindel dreht in einer hydro-
dynamischen Mehrflachen-Gleitlagerung. Die Rundheitsgenauigkeit
beim Fliegendschleifen betragt 0,0003 mm, als Option 0,0002 mm.

Der Antrieb zum Werkstiickspindelstock ist mittels AC-Motor gestuft.
Optional ist ein Frequenzumrichter fir stufenlosen Antrieb erhaltlich.

REITSTOCK

Grosse Stabilitat

Spitzendruck einstellbar

Zylindrizitatskorrektur

Der starre Reitstock hat eine grossziigig di-
mensionierte Pinole, die in einen wirkungsvoll
abgedeckten Rollenkafig gleitet. Der Spitzen- ~
druck l&sst sich feinfiihlig einstellen. Die hys- —
teresefreie Feinverstellung erlaubt die schnel-

le und einfache Zylindrizitatskorrektur im

Bereich von £40 pm, wie sie bei der Bearbei-

tung von hochprazisen Werkstiicken notwen-

dig ist.
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1 Werkstiickspindelstock

2 Reitstock mit Feinverstellung

3 Zulassige Gewichteeinwirkung auf die Werkstiickspindel.
Hohere Belastung auf Anfrage.



CUSTOMER CARE -
WIR SIND FUR SIE DA

Unsere Produkte sollen méglichst lange die Kundenanforderungen er-
fillen, wirtschaftlich arbeiten, zuverldssig funktionieren und jederzeit
verfligbar sein.

Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldangerung

m Qualification
Vom «Start up» bis zum «Retrofit» — unser Customer Care ist wéhrend IJ w Schulung )
der gesamten Lebensdauer lhrer Maschine fiir Sie da. Darum stehen Produktunterstiitzung
Ihnen weltweit iber 200 kompetente Service-Ansprechpartner in 10 ge-
sprochenen Sprachen lokal zur Verfigung.
\/ Prevention
e
. : : . — Inspektion
Wir sind schnell bei lhnen und bieten unkomplizierte
Unterstiitzung an.
MASCH'N ENSTEUERUNG UND BED'ENUNG Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung. .
. . . o M Service
o Wir arbeiten professionell, zuverldssig und transparent. 7“ Kundendienst
Wir sorgen im Problemfall fiir eine professionelle Lésung. u }IflquLe_nberatung
elpLine
Der Steuerschrank ist fest mit der Maschine verbunden. Dadurch ist
diese sofort betriebsbereit. Die Steuerung ist funktionssicher und war- 2
tungsfrei. Die klare und tbersichtliche Gerateanordnung gewahrleistet X _ Digital Solutions
optimalen Bedienungskomfort. ° Remote Service
o Service Monitor
Automatischer Schleifzyklus mit Ausschaltautomatik — Production Monitor
= Schnellzustellung oD
= Arbeitsvorschub @1 <
= Ausfunken ex Material
= FEilriicklauf der Schnellzustellung und des Vorschubhandrads auf die .
eingestellte Schleifzugabe U N |TED G R | N D | N G if:gii!ﬁte”e
™ .
Schleifprogramme DlGlTAI_ SOLUT'ONS Zubehor
= Einstechschleifen mit Kurzhub des Langsschlittens oder Pendelschleifen e
mit kontinuierlicher Zustellung
= Pendelschleifen mit Zustellung am linken, rechten oder an beiden \/, Rebuild

Hubenden

Die Anfunksensorik dient zum automatischen Umschalten vom Zustell-
vorschub auf den Schieifvorschub. In Verbindung mit dieser Anschliff-
erkennung sind mit der Maschine Touchiergeschwindigkeiten von 1-15
mm/min realisierbar. Diese Option reduziert Schleif- und Einrichtzeiten

Unter UNITED GRINDING Digital Solutions™ entwickeln wir Ldsun-
gen, um Sie dabei zu unterstiitzen, Prozesse zu vereinfachen, die
Effizienz lhrer Maschinen zu steigern und die Produktivitat insgesamt
zu erhdhen.

Unter den Schwerpunktthemen CONNECTIVITY, USABILITY, MONITO-

Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

auf ein Minimum. RING und PRODUCTIVITY arbeiten wir kontinuierlich an neuen Lésun- E Retrofit
gen, um lhnen das Arbeitsleben im Zeitalter der Digitalisierung zu Umbauten
erleichtern. Nachriistungen

Mehr zu den Dienstleistungen von UNITED GRINDING Digital
Solutions™ finden Sie auf unserer Website unter der Rubrik Custo-
mer Care.

1 Maschinensteuerung mit Positionsanzeige
2 Grafische Darstellung des Schleifvorschubs
3 Zustellbewegungen der Schleifprogramme
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Spitzenweite: 400 mm

ABMESSUNGEN

A B C D

1520 mm 2890 mm 1450 mm 2980 mm

Spitzenweite: 650 mm

ABMESSUNGEN

A B C D

2332 mm 3170 mm 1450 mm 2980 mm

TECHNISCHE DATEN

HAUPTABMESSUNGEN

Spitzenweiten 400/650 mm
Spitzenhthe 100 mm
Max. Werkstiickgewicht zwischen Spitzen 20 kg
QUERSCHLITTEN: X-ACHSE
Hub der Schnellverstellung 30 mm
Max. Weg 25 mm [Einstechtiefe 1,9 mm /
5 mm (Option)]
Vorschubweg mit Handrad 25 mm

Vorschubgeschwindigkeit 1 (Standard)
Vorschubgeschwindigkeit 2 (Option)

0,03—1,5 mm/min
0,02-0,3 mm/min

Ausfunkzeit einstellbar
Touchiergeschwindigkeit (Option) 1-15 mm/min
LANGSSCHLITTEN: Z-ACHSE

Max. Weg 400/650 mm
Geschwindigkeit 100—-2000 mm/min
Kleinster automatischer Weg ca. 1 mm
Umsteuerverzégerung 0-5s
Maschinentisch-Schwenkbereich 30°/15°
SCHLEIFKOPF

Schwenkwinkel 0°/15°/30°
Aufnahmekonus @ 44,1:5,715
Antriebsleistung 3 kW
Schleifscheibe rechts, @ x Breite x Bohrung 350 x 50 F1 x 127 mm
Umfangsgeschwindigkeit 30m/s
Innenschleifvorrichtung fiir Riemenspindeln (Option)

Aufnahmebohrung 80 mm
Drehzahlen 20000/40000/60000 min”
Antriebsleistung 1.5kW

UNIVERSAL-WERKSTUCKSPINDELSTOCK

Drehzahlen 80/175/380/800 min
Drehzahlbereich stufenlos (Option) 30-1200 min’!
Aufnahmekonus MK 4
Spindeldurchlass 24 mm
Schwenkbereich 0-90°
Antriebsleistung 0,55 kW
Belastung beim Fliegendschleifen 12 Nm
Rundheitsgenauigkeit beim Fliegendschleifen 0,0003/0,0002 mm
REITSTOCK

Aufnahmekonus MK2
Pinolenhub 20 mm
Pinolendurchmesser 32 mm
Feinverstellung fiir Zylindrizitatskorrekturen +40 ym
STEUERUNG

SPS Steuerung

GARANTIERTE ARBEITSGENAUIGKEIT

Geradheit der Mantellinie

Messlange 380 mm 0,0015 mm
Messlange 630 mm 0,0025 mm

ANSCHLUSSWERTE

Gesamtanschlusswert 8 kVA
Luftdruck 5.5-7 bar
Gesamtgewicht

Spitzenweite 400 mm 1600 kg
Spitzenweite 650 mm 1900 kg

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses Pro-
spekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konstruktiv
abzudndern. Damit kénnen Masse, Gewichte, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von den
vorliegenden Angaben abweichen. Die vielfaltigen Anwendungsmdéglichkeiten unserer Maschi-
nen sind von der von unseren Kunden konkret gewiinschten technischen Ausstattung abhangig.
Massgebend fiir die Ausstattung der Maschinen ist daher ausschliesslich die mit den Kunden
spezifisch vereinbarte Ausstattung und nicht generelle Angaben oder bildliche Darstellungen.



FRITZ STUDER AG

Der Name STUDER steht fr tiber 110 Jahre Erfahrung in der Entwick-
lung und Produktion von Prézisionsrundschleifmaschinen. «The Art of
Grinding.» ist unsere Passion, héchste Prazision unser Anspruch und
Schweizer Spitzenqualitat unser Massstab.

Unsere Produktlinie umfasst sowohl Standardmaschinen, als auch kom-
plexe Systemlésungen im Hochprazisions-Rundschleifen fiir die Bearbei-
tung kleiner und mittelgrosser Werkstiicke. Ausserdem bieten wir Soft-
ware, Systemintegration und eine breite Dienstleistungspalette an. Mit
einer massgeschneiderten Komplettlésung erhalt der Kunde gleichzeitig
unser (iber 110-jahriges Know-how rund um den Schleifprozess.

Zu unseren Kunden gehdren Unternehmen aus dem Maschinen-, Auto-
mobil-, Werkzeug- und Formenbau, aus der Luft- und Raumfahrt, Pneu-
matik/Hydraulik, Elektronik/Elektrotechnik, Medizinaltechnik, Uhren-
industrie sowie aus der Lohnfertigung. Sie schétzen hdchste Prazision,
Sicherheit, Produktivitdt und Langlebigkeit. Als einer der Markt- und
Technologieleader im Universal-, Aussen-, Innenrund- sowie im Un-
rundschleifen mit 25°000 ausgelieferten Anlagen steht STUDER seit
Jahrzehnten fiir Prézision, Qualitat und Langlebigkeit. Zu den Produk-
ten und Leistungen von STUDER gehéren Hardware, Software und eine
breite Palette an Dienstleistungen im Pre- und After-Sales-Bereich.

UNITED GRINDING GROUP

Die UNITED GRINDING Group ist weltweit einer der fihrenden Her-
steller von Schleifmaschinen, Erodiermaschinen, Lasermaschinen,
Messmaschinen sowie Werkzeugmaschinen fiir die additive Fertigung.
Mit rund 2500 Mitarbeitenden an mehr als 20 Produktions-, Service-
und Vertriebsstandorten ist die Unternehmensgruppe kundennah und
leistungsstark aufgestellt.

Mit den Marken MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER, SCHAUDT,
MIKROSA, WALTER, EWAG und IRPD, sowie den Kompetenzzentren in
Amerika und Asien, bietet UNITED GRINDING ein breites Applikations-
wissen, ein grosses Produktportfolio und Dienstleistungssortiment fir
die Fertigung hochpréziser Bauteile.

«Wir wollen unsere Kunden
noch erfolgreicher machen»

UNITED GRINDING
UNITED GRINDING UNITED GRINDING Group

North America Russia

UNITED GRINDING
Mexico

UNITED GRINDING
India

e

UNITED GRINDING
China
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